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Nasza oferta

Rury, ksztattki, armatura i osprzet do budowy rurociggdw ci$nieniowych
w zaktadach gérniczych

Firma SPYRA PRIMO oferuje kompletne systemy rur i ksztattek wykonanych z tworzyw sztucznych, oraz rur stalowych
wraz z armaturg do budowy rurociqgéw cisnieniowych w zaktadach gérniczych:

a w szczegolnosci:

. rury polietylenowe SPE systemu CARBOPIPE: zakres $rednic DN90 =+ DN500,

max ci$nienie nominalne 64 bar,
. rury polietylenowe preizolowane PSPE systemu CARBOPIPE: zakres $rednic DN90 + DN420,

max ci$nienie nominalne 64 bar,

. rury stalowe okotnierzowane ST, oraz rury stalowe okotnierzowane z wyktadkq z tworzywa sztucznego STPE:
zakres $rednic DN65 +~ DN600, max cisnienie nominalne 160 bar,

. rury stalowe okotnierzowane preizolowane PST, oraz rury stalowe okotnierzowane preizolowane z wyktadkq
z tworzywa sztucznego PSTPE: zakres $srednic DN65 <+ DN350, max ci$nienie nominalne 160 bar,

= armatura, ksztattki i system potqgczen,

. kompleks osprzetu do budowy rurociggéw, w tym zawiesia,

. wiedze (know-how) w zakresie projektowania i budowy rurociqgéw z zastosowaniem wyzej wymienionych

wyrobéw oraz innych wyrobéw dostepnych na rynku.

Szczegdtowe wymagania na ww. rury okreslone sqg w normach zaktadowych oraz dokumentacjach techniczno-ruchowych.
Niniejsze dokumenty zostaty opracowane z uwzglednieniem obowiqzujgcych przepiséw prawa m. in.:

Ustawy z dnia 04 lutego 1994 r. ,,Prawo geologiczne i gornicze” (Dz. U. z 2005 r. Nr 228, poz. 1947, z pézn. zm.).
Rozporzqdzenia Ministra Gospodarki z dnia 28 czerwca 2002r. ,W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia
ruchu oraz specjalistycznego zabezpieczenia przeciwpozarowego w podziemnych zaktadach goérniczych” (Dz. U. Nr 139,
poz. 1169 oraz z 2006. Nr 124, poz. 863), ze szczegdlnym uwzglednieniem zapisu:

§ 360. W wyrobiskach gdrniczych stosuje sie materiaty chemiczne i wyroby z tworzyw sztucznych spetniajgce

wymagania trudnopalnosci, antyelektrostatycznosci i nietoksycznosci, a przenosniki tasmowe wyposaza sie w tasme trudno
palng, urzgdzenia kontroli ruchu oraz samoczynnie uruchomiane urzqdzenia gasnicze”.
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Spis tresci

Rury i ksztattki polietylenowe SPE systemu CARBOPIPE do budowy rurociggéw ci$nieniowych
w zaktadach gérniczych

Wstep. Informacje ogdlne

System CARBOPIPE
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Rury polietylenowe SPE systemu CARBOPIPE

Rury polietylenowe preizolowane PSPE systemu CARBOPIPE

Rury stalowe okotnierzowane ST

Rury stalowe okotnierzowane z wyktadkq z tworzywa sztucznego STPE
Rury stalowe preizolowane okotnierzowane PST

Rury stalowe preizolowane okotnierzowane z wyktadkq z tworzywa sztucznego PSTPE
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Wstep. Informacje ogdlne
SPYRA PRIMO Poland Sp. z o0.0.

Firma SPYRA PRIMO Poland Sp. z o.0. produkuje od 1983 roku rury i ksztattki z tworzyw sztucznych do budowy
telekomunikacyjnych, energetycznych podziemnych instalacji kablowych, sieci rurociggow do przesytu gazu i wody,
budowy kanalizacji cisnieniowej. Wykorzystujgc potencjat produkcyjny, dotychczasowe osiggniecia, wiedze i umiejetnosci
pracownikow, firma SPYRA PRIMO podjeta w ramach planu rozwoju, program wdrozenia do produkcji rury
polietylenowe SPE systemu CARBOPIPE do budowy rurociggéw cisnieniowych w zaktadach gérniczych, polietylenowe
preizolowane PSPE do budowy instalacji kopalnianych systeméw klimatyzacyjnych.

Rozwdj

Wysokie wymagania stawiane wyrobom stosowanym w gérnictwie w zakresie trwatosci, funkcjonalnosci, bezpieczenstwa,
nowe technologie, wymagania srodowiska oraz inne czynniki sprawiajq, iz tradycyjne systemy rur i ksztattek zostaty
przeksztatcone przez nas w zaawansowany technologicznie produkt.

SPYRA PRIMO skupia sie na rozwoju wyrobow oraz proceséw ich wytwarzania przy wykorzystaniu najnowszej generaciji linii
technologicznych renomowanych $wiatowych producentéw.

Wiedza know-how w zakresie doboru, projektowania, optymalizacji i budowy rurociggéw, wspdtpraca z instytucjami
naukowo-badawczymi, wyzszymi uczelniami przynoszq korzysci wszystkim stronom wspétpracy, zapewniajgc rownoczesnie
ekonomiczne i bezpieczne wykonanie inwestycji.

SPYRA PRIMO dysponuje kadrq doswiadczonych specjalistéw w projektowaniu i przetwérstwie tworzyw sztucznych
oraz zapleczem badawczym.

Na zyczenie klienta opracowujemy rury do celéw technicznych i technologie ich produkcji, zapewniajgce spetnianie oczekiwan
i potrzeb klienta.

Certyfikat ISO 9001

System Zarzqdzania Jakosciq Spotki obejmuje swoim zakresem wszystkie jednostki organizacyjne i caty obszar dziatalnosci
firmy. Ma zastosowanie we wszystkich fazach proceséw, poczqwszy od zgtoszenia zapytania ofertowego, zamodwienia
lub podpisania umowy z klientem, na wyrobach/ustugach konczqec. Organizacja produkcji, kontrola jakosci pozwala na
biezqce monitorowanie, ustawianie, korygowanie wszystkich kluczowych parametréw pracy linii produkcyjnych i urzqdzen
z nig wspotpracujgeych.

Firma SPYRA PRIMO Poland Sp. z o.0. posiada w petni wyposazone, zaktadowe laboratorium
stuzgce do badan, zaréwno surowcow jak i produkowanych wyrobow. Kazda wyprodukowana éé

partia wyrobow posiada ,Deklaracje Zgodnosci”. Nieodtqczng troskqg naszych dziatan pozostaje ) o
takze udane rozwigzywanie wszystkich probleméw ochrony $rodowiska naturalnego. TUVRheinland

Wszystkie wyroby firmy SPYRA PRIMO Poland Sp. z 0.0. posiadajg wymagane certyfikaty. www.tuv.com

ID 9105017794

http://www.spyraprimo.pl
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System CARBOPIPE

Nizsze koszty budowy i eksploatacji rurociggéw
oraz uniwersalnos$¢ i mozliwos¢ zamiany funkcji rurociqgu

Miejsce stosowania

. Zaktady gérnicze: w pomieszczeniach i podziemnych wyrobiskach gérniczych (réwniez w szybach) ze stopniem
.a’,.b"lub ,c" niebezpieczenstwa wybuchu metanu oraz klasy A" lub ,B" niebezpieczernstwa wybuchu pytu weglowego
wydobywajgcych kopaliny podstawowe i pospolite a w szczegdlnosci wegiel kamienny.

. Zaktady gdérnicze wydobywajqgce kopaliny podstawowe i pospolite z wyjgtkiem wegla kamiennego, gazu i ropy
w wyrobiskach i pomieszczeniach gdzie nie wystepuje niebezpieczenstwo wybuchu metanu i pytu weglowego,
réwniez w szybach.

. Zaktady gérnicze: na powierzchni w tym w obiektach Zaktadéw Mechanicznej Przerobki Wegla (ZMPW).
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Przeznaczenie

Budowa rurociggéw cisnieniowych a w szczegdlnosci w instalacjach:

" p.poz,

. odwadniania,

. transportujqgcych ciecze niepalne, zawiesiny wodne, zawiesiny state (podsadzka, hydrotransport),
= technologicznych,

. sprezonego powietrza, gazéw inertnych,

. odmetanowania,

. klimatyzaciji.

Zalety

= znacznie mniejsze zuzycie materiatow,
. znacznie nizsza waga w stosunku do rur stalowych a zatem tatwiejsze i tansze:

- sktadowanie, zatadunek, transport i wytadunek materiatéw i osprzetu,

- wykonawstwo poszczegolnych robét,

- prosty szybki montaz, demontaz, wymiana i konserwacja, a to dzieki tatwiejszemu operowaniu materiatami
i sprzetem bez uzycia ciezkich narzedzi, spawarek, dodatkowych urzqdzen,

. proste stosowanie etapowego rozwoju sieci rurociqgow, stanowigcych gtéwng czes$é kosztow,

. tatwa mozliwos¢ tgczenia z sieciq innych, istniejgcych (wczesniej zabudowanym) rurociggow, w trakcie
ich rozbudowy i wymiany,

. tatwe tworzenia odgatezien,

. znacznie nizsze koszty eksploatacji ze wzgledu na:

- niskie opory przeptywu mediéw, wysokq gtadkos¢ powierzchni wewnetrznej a co za tym idzie niezmienna
w okresie eksploatacji hydraulika,

- najwyzszq zywotnos¢, dtuzszq eksploatacje,

- brak zjawiska korozji zewnetrznej i wewnetrznej, starzenia i zarastania rury,

- wysoka odpornos¢ na propagacje peknie¢, uszkodzenia mechaniczne, uderzenia, zarysowania.
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Rury polietylenowe SPE
systemu CARBOPIPE

Konstrukcja

Szczegotowe wymagania na rury okreslone sq w normie zaktadowej ZN-37/2012 oraz dokumentacji techniczno-ruchowej
DTR-37/2012.

Rury polietylenowe SPE posiadajq nastepujgce gtéwne cechy konstrukcyjne:

. wykonywane jako wielowarstwowe metodq wspotwyttaczania (koekstruzii),

. warstwy sq ze sobq trwale potgczone,

. opracowana metoda produkcyjna zapewnia, iz $cianka gotowej wielowarstwowej rury kompozytowej stanowi
litqg konstrukcije.

Na rysunku przedstawiono zapis konstrukcji rury SPE z uwzglednieniem charakterystycznych warstw.

Legenda:

n Warstwa zewnetrzna
Polietylen klasy PE 100 o wtasnosciach
trudnopalnych i antyelektrostatycznych.

Warstwa srodkowa
Drut stalowy oraz polietylen PE (jw.)

Warstwa wewnetrzna
Polietylen PE (jw.)

n Kotnierz luzny
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Asortyment

Rury polietylenowe SPE sklasyfikowane zostaty zgodnie z kryteriami zastosowania, miejsca stosowania (tablica 1), wtasnosci
fizyko-mechanicznych uzytych do ich produkcji materiatéw (tablica 2), nominalnej $rednicy zewnetrznej (d ), grubosci
$cianki (e ) oraz cisnienia nominalnego (PN) (tablica 3), co doprowadzito do opracowania nastepujqcych typow rur wedtug
szablonu:

. zastosowanie,

. miejsce stosowania,

. trudnopalno$¢ oraz wtasnosci antyelektrostatyczne,

. ci$nienie nominalne (PN), jednostka [bar],

. nominalna $rednica zewnetrzna (d ), grubos¢ $cianki (e, ), jednostka [mm].

Tablica 1. Klasyfikacja rur SPE ze wzgledu na zastosowanie i miejsce stosowania

Miejsce stosowania

Typ rury Zastosowanie

rurociqgi transportujgce: . .. . .
- wode = podziemne zaktady gérnicze, w polach niemetanowych i metanowych

SPE— KTW |- ciecze niepalne, w wyrobiskach zaliczanych do stopnia ,a”, ,b” lub ,c”
niebezpieczenstwa wybuchu metanu oraz klasy ,A” lub , B”
niebezpieczenstwa wybuchu pytu weglowego, rowniez w szybach,

= zaktady gérnicze na powierzchni oraz instalacje na powierzchni,
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= wodne zawiesiny,
= sprezone powietrze *).

rurociqgi transportujqce:
= wode,

= ciecze niepalne,

SPE - KTG |+ wodne zawiesiny,

= sprezone powietrze,
= gazy inertne,

= *) podziemne zaktady gérnicze wydobywajgce kopaliny podstawowe
i pospolite z wyjgtkiem wegla kamiennego, gazu i ropy w wyrobiskach
i pomieszczeniach gdzie nie wystepuje niebezpieczenstwo wybuchu
metanu i pytu weglowego, réowniez w szybach.

=  metan.
= podziemne zaktady gérnicze wydobywajqce kopaliny podstawowe
rurociqgi transportujgce: i pospolite z wyjgtkiem wegla kamiennego, gazu i ropy w wyrobiskach
SPE_KA | wode, i pomieszczeniach gdzie nie wystepuje niebezpieczenstwo wybuchu
= ciecze niepalne, metanu i pytu weglowego, réowniez w szybach,
= wodne zawiesiny. = zaktady gornicze na powierzchni oraz instalacje na powierzchni.

Tablica 2. Klasyfikacja rur SPE ze wzgledu na trudnopalno$¢ i wtasnosci antyelektrostatyczne

nalno Powierzchniowa Skrosna
zewnetrzna T/V-0 <1,0x10° <1,0x10°
SPE - KTW $rodkowa
T/V-1 - -
wewnegtrzna
zewnetrzna T/V-0
SPE - KTG $rodkowa <1,0x10° < 1,0x10°¢
T/V-1
wewnetrzna
zewnetrzna <1,0x10° <1,0x10°
SPE - KA $rodkowa -
wewnetrzna

T - trudnopalna

Na zyczenie zamawiajgcego wszystkie warstwy rur typu SPE-KTW oraz SPE-KTG mogq by¢ wykonane jako trudnopalne
o klasie palnosci V-0.
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Tablica 3. Klasyfikacja rur SPE ze wzgledu na wymiary geometryczne i ci$nienie nominalne

SPYRAPRIMO '

Cisnienie nominalne, PN [bar]
6,3 8 10 25 30 40 64
transport gazéw | transport | transport | transport | transport | transport | transport
gazu gazu cieczy i cieczy i cieczy i cieczy
wodnych | wodnych | wodnych |iwodnych
Wymiar | Nominalna zawiesin | zawiesin | zawiesin | zawiesin
nominalny | $rednica 0,5 16 20
DN zewnetrzna | podciénienie dla | transport | transport
(DN/OD) d, odmetanowania | cieczy i cieczy i
[mm] wodnych | wodnych
zawiesin | zawiesin
PE-KTG, SPE-KTW
Nominalna grubos¢ e, [mm]

90 90 5,5 +1,4 7,0 +1,4 7,5 +1,4 8,0 +1,4 8,5 +1,4 9,0 +1,4 _
110 110 6,0 *14 7,54 10,0 14 | 11,0+ | 11,0+ | 11,7 +14 | 13,5+15
125 125 6,0 *15 9,0 *14 10,0 #'4 | 11,54 | 13,04 | 135+ | 150 *'5
140 140 6,0 *15 11,0+ | 11,55 1 12,0*15 | 135 +° 14,5 +13 -
160 160 6,5 *1¢ 13,316 | 13,5+ | 135*6 | 14,06 | 155+ | 18,0 '

N160 174 7,0 t1:6 13516 | 13,5+ | 135+ | 1508 | 17,0 *'8 -
180 180 8,0 +18 13518 | 13,5+8 | 140*® | 1508 | 17,08 -

N180 190 - - - - - - 20,0 18
200 200 8,0 +18 13518 | 14,0+'8 | 145*8 | 16,08 | 19,518 -

N 225 220 10,0 *'8 14,0718 | 14,0+ | 150+ | 17,08 | 20,0 *'® -
225 225 10,0 #1:8 14,0 718 | 14,5+ | 150+ | 17,0+'8 | 20,0 +'® | 20,0 '8

N 225 230 - - - - - - 22,58
250 250 10,0 +22 14,5 +22 | 15,0+22 | 155 *22 | 18,5 +22 | 23,0 *22 -

N 280 272 11,0 *22 16,0 722 | 17,5+22 | 17,5 %22 | 524,0 *22 | 524,0 +22 -
280 280 11,0 22 17,0 %22 | 17,5+22 | 17,5 %22 | 5250 *25 | 525,0 *+2° -
315 315 11,5 24 17,524 | 18,5 +24 | 19,5 *24 | 528,0 *27 | 528,0 *27 -

N315 338 11,5 24 19,5 24 | 521,0 %24 | 532,0 ¥22 | 32,0 *22 | 532,0 *22 -
355 355 12,0 *24 19,524 | 21,0 *24 | 32,0 22 - - -
400 400 12,0 +28 20,0 *28 | 529,0 *28 | 532,0 +22 - - -

N 400 420 12,0 *28 22,4 *28 | 529,0 *28 | 532 0 *22 - - -
500 500 15,0 +28 22,4 +28 | 29,0 +28 | 32,0 *28 - - -

N oznacza rure o niestandardowej nominalnej $rednicy zewnetrznej (d)
S oznacza rure produkowang na specjalne zamdowienie

Wymiar nominalny (DN)
Liczbowe oznaczenie wymiaru elementu, inne niz elementu oznaczonego wymiarem gwintu, wyrazone
odpowiednio zaokrgglong liczba réwng, w przyblizeniu, wymiarowi produkcyjnemu podanemu w milimetrach.

Wymiar nominalny (DN/OD)

Wymiar nominalny odpowiadajqgcy $rednicy zewnetrzne;.

Nominalna $rednica zewnetrzna (d )
Liczbowe oznaczenie wymiaru $rednicy zewnetrznej, wyrazone odpowiednio zaokrgglong liczbg réwng,

w przyblizeniu, wymiarowi produkcyjnemu podanemu w milimetrach.
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Sposéb tqczenia rur
Potgczenie kotnierzowe

Poszczegolne odcinki rur zaopatrzone sq na kazdym swym koncu w profil kotnierzowy do tqczenia z kolejna rurq, przy
pomocy ztqczy srubowych. Profil kotnierzowy, utworzony jest z koncowego odcinka rury na drodze formowania plastycznego
i stanowi integralng czesc¢ rury, posiada elementy wzmacniajgce, ktére sq przedtuzeniem elementéw wzmacniajgcych rury.

Wymiary geometryczne potqczen kotnierzowych (tablica 4) sq zgodne z normqg PN-EN 1092-14+A1:2013-07E.
Dla rur niestandardowych dla ci$nienia PN20 przyjeto wymiary jak dla PN16, dla PN30 jak dla PN25.

Wymiary potgczenia kotnierzowego rur CARBOPIPE sq kompatybilne z rurami stalowymi np.:
. rurze SPE DN110, DN125 odpowiada rura stalowa DN100,
. SPE DN160, DN180 odpowiada rura stalowa DN 150,
. SPE DN200, DN225 odpowiada rura stalowa DN200 itd.

Grubosci pierscieni stalowych, ilos¢ i srednice otworéw mocujgcych mogq by¢ dopasowane do wymagan zamawiajgcego
lub projektu instalacji.

Dopuszcza sie inne sposoby tqczenia rur po uprzedniej konsultacji z producentem.

L
=
a
(@)
@
a4
<
O
=)
S
9]
9
’d
=
"
L
o
n
o
=
<)
c
9
2
.0
©
a
-
S
(a4

Schemat potqgczenia kotnierzowego rur SPE

Pierscien luzny

Uszczelka [
Pierécien oporowy

Rura przewodowa
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Oznaczenia wymiaréow potgczenia kotnierzowego rur SPE

(el

- nominalna $rednica zewnetrzna rury,

- nominalna grubos¢ scianki rury (tablica 3),

- $rednica wewnetrzna rury,

- $rednica kotnierza rury,

- $rednica zewnetrzna kotnierza luznego,

- $rednica podziatowa otworéw kotnierza luznego,

- $rednica otwordw,

- minimalna grubo$¢ kotnierza luznego gwarantujgca
wytrzymato$é potqczenia kotnierzowego,

- grubos¢ kotnierza luznego zgodnie z normq
PN-EN 1092-14+A1:2013-07E.
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Tablica 4. Wymiary geometryczne potqczenia kotnierzowego rur SPE

DN

DN (ON/OD) | d Sruby
(rura stalowa) [m;"n] I|<-:zba x
(rura SPE) wielkosé
80 90 90 79,0 130 190 150 18 10/18 90/100 4xM16
E 100 110 110 98,0 150 210 170 18 10/18 90/100 4xM16
o 125 125 113,0 150 210 170 18 10/18 90/100 4xM16
8 125 140 140 128,0 180 240 200 18 12/20 100/110 8 xM16
EE 160 160 147,0 205 265 225 18 12/20 100/110 8 xM16
O 150 N180 174 160,0 205 265 225 18 12/20 100/110 8xMI16
g 180 180 164,0 205 265 225 18 14/20 100/120 8xMI16
-':;,i ‘3 200 200 184,0 260 320 280 18 14/22 110/120 8xM16
u‘:l’ z 200 N 225 220 200,0 260 320 280 18 14/22 110/130 8 xM16
3-) o 225 225 205,0 260 320 280 18 14/22 120/130 8xMI16
[0} o~ 250 250 230,0 315 375 335 18 14/24 120/140 | 12xM16
% £ 250 N280 272 250,0 315 375 335 18 14/24 120/140 | 12xM16
15) 280 280 258,0 315 375 335 18 14/24 120/140 | 12xM16
E; 300 315 315 292,0 371 440 395 22 14/24 130/150 | 12x M20
8_ N315 338 315,0 371 440 395 22 14/24 130/150 | 12 x M20
> 350 355 355 331,0 421 490 445 22 16/26 130/150 | 12 x M20
03: 400 400 400 376,0 471 540 495 22 16/28 130/150 | 16 x M20
N 400 420 396,0 471 540 495 22 16/28 130/150 | 16 x M20
500 500 506 470,0 608 645 600 22 30 210/220 | 20 x M20
80 90 90 76,0 138 200 160 18 12/20 90/110 8xM16
100 110 110 95,0 158 220 180 18 12/22 90/110 8xMI16
125 125 107,0 158 220 180 18 12/22 100/120 8xM16
125 140 140 118,0 188 250 210 18 12/22 110/130 8xM16
160 160 133,4 216 285 240 22 12/24 110/140 8 x M20
150 N180 174 147,0 216 285 240 22 14/24 120/140 8 x M20
180 180 153,0 216 285 240 22 14/24 120/140 8 x M20
= 200 200 173,0 268 340 295 22 16/24 130/140 8 x M20
7 200 N 225 220 192,0 268 340 295 22 16/24 130/140 8 x M20
o 225 225 197,0 268 340 295 22 16/24 130/150 8 x M20
£ 250 250 221,0 320 395 350 22 16/26 130/150 | 12 x M20
250 N280 272 240,0 320 395 350 22 18/26 140/150 | 12 xM20
280 280 246,0 320 395 350 22 18/26 140/160 | 12x M20
300 315 315 280,0 370 445 400 22 18/26 150/160 | 16 x M20
350 355 355 316,0 430 505 460 22 20/28 150/170 | 16 x M24
400 400 400 360,0 482 565 515 26 20/32 160/180 | 16 x M24
N400 420 375,0 482 565 515 26 20/32 160/190 | 16 x M24
500 500 506 470,0 608 670 620 26 36/38 190/200 | 20 x M24
80 90 90 76,0 138 200 160 18 14/20 100/110 8xMI16
100 110 110 95,0 158 220 180 18 14/22 100/120 8xMI16
125 125 107,0 158 220 180 18 14/22 100/120 8xMI16
125 140 140 118,0 188 250 210 18 16/22 110/120 8 xM16
160 160 133,4 216 285 240 22 16/24 120/140 8 x M20
150 N180 174 147,0 216 285 240 22 18/24 130/140 8 x M20
180 180 153,0 216 285 240 22 18/24 130/140 8 x M20
200 200 173,0 268 340 295 22 18/26 130/150 | 12 xM20
s 200 N 225 220 192,0 268 340 295 22 18/26 130/150 | 12x M20
Z 225 225 197,0 268 340 295 22 18/26 130/150 | 12x M20
250 250 221,0 320 405 355 26 18/29 140/160 | 12xM24
250 N280 272 240,0 327 405 355 26 20/29 150/170 | 12xM24
280 280 246,0 327 405 355 26 20/29 150/170 | 12xM24
300 315 315 280,0 370 460 410 26 20/32 160/180 | 12x M24
350 355 355 316,0 430 520 470 26 24/35 170/190 | 16 x M24
400 400 400 360,0 482 580 525 30 25/38 190/220 | 16 x M27
N 400 420 375,2 482 580 525 30 25/38 190/220 | 16 x M27
500 500 510 470,0 608 715 650 33 40/46 220/250 | 20 x M30

10
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DN
DN (DN/OD) d

(rura stalowa) [mrnn] . Ii(.:qu X
(rura SPE) wielkos$é

80 90 90 74,0 138 200 160 18 16/24 100/120 8xM16

100 110 110 88,0 166 235 190 22 16/26 110/130 8 x M20

125 125 102,0 166 235 190 22 16/26 110/130 8 x M20

125 140 140 116,0 188 270 220 26 18/28 120/140 8 x M24

160 160 133,0 222 300 250 26 18/30 130/150 8 x M24

150 N'180 174 147,0 222 300 250 26 18/30 130/150 8 x M24

180 180 152,0 222 300 250 26 20/30 130/150 8 x M24

i 200 200 171,0 282 360 310 26 20/32 140/160 | 12x M24
; 200 N225 220 190,0 282 360 310 26 20/32 140/160 | 12xM24
& 225 225 195,0 282 360 310 26 20/32 140/160 | 12xM24
250 250 219,0 338 425 370 30 22/35 150/180 | 12 x M27

250 N 280 272 237,0 338 425 370 30 24/35 160/180 | 12x M27

280 280 245,0 338 425 370 30 24/35 160/180 | 12x M27

300 315 315 276,0 395 485 430 30 25/38 170/200 | 16 x M27

350 5355 355 291,0 448 555 490 33 29/42 200/230 | 16 x M30

400 S 400 400 320,0 510 620 550 36 30/46 230/160 | 16 x M33

500 500 515 470,0 608 730 660 36 40/58 220/250 | 20 x M33

80 90 90 72,0 138 200 160 18 18/24 110/120 8xM16

100 110 110 86,6 166 235 190 22 18/26 120/130 8 x M20

125 125 98,0 166 235 190 22 18/26 120/140 8 x M20

125 140 140 111,0 188 270 220 26 20/28 130/150 8 x M24

160 160 129,0 222 300 250 26 20/30 140/160 8 x M24

150 N'180 174 140,0 222 300 250 26 23/30 150/160 8 x M24

s 180 180 146,0 222 300 250 26 23/30 150/160 8 x M24
; 200 200 161,0 288 375 320 30 25/36 160/190 | 12x M27
e 200 N 225 220 180,0 288 375 320 30 25/36 160/190 | 12x M27
225 225 185,0 288 375 320 30 25/36 160/190 | 12x M27

250 250 204,0 345 450 385 33 25/42 170/210 | 12xM30

250 NS280 272 224,0 345 450 385 33 25/42 170/210 | 12xM30

5280 280 230,0 345 450 385 33 25/42 170/210 | 12xM30

300 5315 315 259,0 395 515 450 33 25/48 180/230 | 16 x M30

NS315 338 274,0 395 515 450 33 25/48 190/240 | 16 x M30

100 110 110 83,0 172 250 200 26 18/32 140/170 8 x M24

125 125 95,0 172 250 200 26 18/32 140/170 8 x M24

3 160 160 124,0 245 345 280 33 18/36 150/190 8 x M30
%z 150 180 180 150,0 222 345 280 33 23/36 170/190 8 x M30
185 N225 230 185,0 308 415 345 36 26/48 170/220 | 12xM33

200 225 225 185,0 288 415 345 36 26/48 170/220 | 12xM33

N oznacza rure o niestandardowej nominalnej srednicy zewnetrznej (d )
S oznacza rure produkowang na specjalne zamdéwienie

L
=
o
O
ra)
(a4
<
O
S
1S
o)
g
w
>
(7]
L
o
n
o
3
o
<
9
=
2
©
a
>
—
=)
(a4




Rury polietylenowe preizolowane PSPE systemu CARBOPIPE

Rury polietylenowe preizolowane PSPE
systemu CARBOPIPE

W celu ograniczenia wymiany ciepta miedzy wodg zimngq ptyngcq rurociggiem a otoczeniem (powietrzem ptyngcym
wyrobiskiem) stosuije sie izolacje cieplng rurociqgoéw, ktéra stwarza dodatkowy opér cieplny i zmniejsza wspdtczynnik
przenikania oraz zalezny od niego strumien ciepta. Izolacja cieplna powinna charakteryzowac sie:

. niskg przewodnosciq cieplng,

. dobrg odpornoscig ogniowq,

. wysokg odpornoscig na dyfuzje pary wodnej,
. dtugotrwatq stabilnosciq struktury.

Przeznaczenie
. do budowy rurociggéw cisnieniowych do transportu nastepujgcych medidw:
- wody,
- solanki,
- roztworéw wodnych,
- cieczy agresywnych chemicznie lub innego medium,

. do wykonywania nastepujqcych instalacji:
- kopalnianych urzqdzen klimatyzacyjnych,
- rurociqgow technologicznych,
- wszelkiego rodzaju na powierzchni.

Miejsce stosowania

. Zaktady gérnicze wydobywajgce kopaliny podstawowe i pospolite z wyjgtkiem wegla kamiennego,
gazu i ropy w wyrobiskach i pomieszczeniach gdzie nie wystepuje niebezpieczenstwo wybuchu metanu i pytu
weglowego, réwniez w szybach,

. Zaktady gornicze w polach niemetanowych i metanowych w wyrobiskach zaliczanych do stopnia
,a”, ,b" lub ,c” niebezpieczenstwa wybuchu metanu oraz klasy ,A” lub ,,B” niebezpieczenstwa wybuchu pytu
weglowego, réwniez w szybach,

. Zaktady gornicze na powierzchni.

Gtéwne zalety
. niski wspotczynnik przewodzenia ciepta,
. bardzo dobra izolacja termiczna,
. catkowita szczelnos¢ izolacji,
. brak mostkéw termicznych na potgczeniach,
. niskie opory przeptywu mediow: 15 + 20% mniejsze od rur stalowych.
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Konstrukcja

Szczegdtowe wymagania na rury okre$lone sq w normie zaktadowej ZN-33/2010 oraz dokumentacji techniczno-ruchowej
DTR-33/2010.

Na rysunku przedstawiono zapis konstrukcji rury PSPE.

Legenda:

n Rura przewodowa
Typ SPE-KTW

Izolacja termiczna
Typ PUR/T

Typ PO/AT

Ptaszcz ochronny
(4]

Kotnierz luzny

Materiaty, wymagania

Rura przewodowa

Standardowo rure przewodowq stanowi rura polietylenowa typu SPE-KTW.
Po uzgodnieniu z zamawiajgcym moggq by¢ zastosowane rury typu SPE-KA lub SPE-KTG.

Izolacja termiczna
Izolacje termiczna stanowi twarda pianka poliuretanowa, typu PUR/T o wtasnosciach fizyko-mechanicznych zgodnych

z tablicqg 5.

Tablica 5. Wtasnosci fizyko-mechaniczne pianki poliuretanowej typu PUR/T.

Gestosc > 38 [kg/m?3]
Wytrzymato$é na sciskanie > 0,12 [MPq]
Kategoria (klasa) palnosci V-1

Wskaznik tlenowy > 21 [%]

0,024 + 0,028 [W/mK]

Wspotczynnik przewodzenia cieplnego

Ptaszcz ochronny

Ptaszcz ochronny stanowi rura z polietylenu duzej gestosci klasy PE8O lub PE100, typu PO/AT o wiasnosciach
antyelektrostatycznych i trudnopalnych zgodnych z tablicq 6.

Tablica 6. Wtasnosci antyelektrostatyczne i trudnopalne ptaszcza ochronnego typu PO/AT.

Gesto$¢ tworzywa modyfikowanego

> 1,01 [g/cm3]

Kategoria (klasa) palnosci dla tworzywa z rury

V-0

Odporno$¢ ogniowa — test ptomieniowy tworzywa z rury

< 157(s]

Rezystancja powierzchniowa rury

< 1,0x10° [Q/m]
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Sposdéb tqczenia rur

Poszczegolne odcinki rur zaopatrzone sq na kazdym swym koncu w profil kotnierzowy do tgczenia z kolejna rurg, przy
pomocy ztqczy $Srubowych. Profil kotnierzowy, utworzony jest z koncowego odcinka rury na drodze formowania plastycznego
i stanowi integralng cze$¢ rury, posiada elementy wzmacniajgce, ktére sq przedtuzeniem elementéw wzmacniajgcych rury.

Wymiary geometryczne potqczen kotnierzowych sq zgodne z normg PN-EN 1092-14+A1:2013-07E.

Wymiary geometryczne potgczen kotnierzowych (tablica 7) sq kompatybilne z rurami stalowymi np.:
. rurze PSPE DN110, DN125 odpowiada rura stalowa DN100,
. PSPE DN160, DN180, odpowiada rura stalowa DN150,
. PSPE DN200, DN225 odpowiada rura stalowa DN200 itd.

Grubosci pierscieni stalowych, ilo$¢ i $rednice otworéw mocujgcych mogq by¢ dopasowane do wymagan zamawiajgcego
lub projektu instalacji.

Grubos¢ izolacji termicznej (s,) dla rury preizolowanej w wykonaniu standardowym okreslono w tablicy 7. Grubos¢ izolaciji
termicznej moze by¢ wieksza od podanej w tablicy i moze by¢ dostosowana do wymagan zamawiajgcego lub projektu
instalaciji (poprzez zastosowanie w zespole rurowym rury ochronnej o wigkszej nominalnej $rednicy zewnetrznej D).
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Dopuszcza sie inne sposoby tgczenia rur po uprzedniej konsultacji z producentem.

Schemat potqgczenia kotnierzowego rur PSPE

Ptaszcz ochronny
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Oznaczenie wymiardow potqgczenia kotnierzowego rur PSPE

L
]
1
|
[

n

DN =d

- wymiar nominalny rury preizolowanej PSPE (odpowiada wymiarowi nominalnemu rury przewodowej SPE),
- nominalna $rednica zewnetrzna rury przewodowej,

- $rednica wewnetrzna rury przewodowej,

- nominalna $rednica zewnetrzna ptaszcza ochronnego,

- nominalna grubos¢ izolacji termicznej,

- nominalna grubos¢ $cianki ptaszcza ochronnego,

- $rednica zewnetrzna kotnierza rury przewodowe;j,

- $rednica zewnetrzna kotnierza luznego,

- $rednica podziatowa otwordw kotnierza luznego,

- $rednica otwordw kotnierza luznego,

- minimalna grubo$¢ kotnierza luznego gwarantujgca wytrzymato$¢ potgczenia kotnierzowego,
- grubos¢ kotnierza luznego zgodnie z normg PN-EN 1092-1+A1:2013-07E.
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Tablica 7. Wymiary geometryczne potqczenia kotnierzowego rur PSPE

L
A=
o
(@)
o s
3({ DN DN .Sruby
O DN/ID DN/OD liczba x
g rura stalowa rura PSPE v
7
E 80 90 90 76 160 30 138 200 160 18 12/20 8 xM16
3‘, 110 110 95 180 30 158 220 180 18 12/22 8 xM16
% 100 125 125 107 200 32 158 220 180 18 12/22 8 xM16
S 125 140 140 118 200 27 188 250 210 18 12/22 8 xMI16
_% 160 160 133 225 29 216 285 240 22 12/24 8 x M20
@ 150 N180 174 147 250 34 216 285 240 22 14/24 8 x M20
0‘5)_ - 180 180 153 250 31 216 285 240 22 14/24 8 x M20
0;-’ ; 200 200 173 280 35 268 340 295 22 16/24 8 x M20
8 & 200 N225 220 192 300 35 268 340 295 22 16/24 8 x M20
% 225 225 197 300 32 268 340 295 22 16/24 8 x M20
o 250 250 221 315 28 320 395 350 22 16/26 |12 x M20
8_ 250 N280 272 240 340 29 320 395 350 22 18/26 |12 x M20
g 280 280 246 355 32 320 395 350 22 18/26 |12 x M20
x 300 315 315 280 380 37 370 445 400 22 18/26 |12 x M20
350 355 355 316 420 27 430 505 460 22 20/28 |16 x M20
80 90 90 76 160 30 138 200 160 18 14/20 8 xM16
100 110 110 95 180 30 158 220 180 18 14/22 8 xMI16
125 125 107 200 32 158 220 180 18 14/22 8 xMI16
125 140 140 118 200 27 188 250 210 18 16/22 8 xM16
160 160 133 225 29 216 285 240 22 16/24 8 x M20
150 N180 174 147 250 34 216 285 240 22 18/24 8 x M20
@ 180 180 153 250 31 216 285 240 22 18/24 8 x M20
; 200 200 173 280 35 268 340 295 22 18/26 |12 x M20
& 200 N225 220 192 300 35 268 340 295 22 18/26 |12 x M20
225 225 197 300 32 268 340 295 22 18/26 |12 x M20
250 250 221 315 28 320 405 355 26 18/29 |12xM24
250 N280 272 240 340 29 327 405 355 26 20/29 |12xM24
280 280 246 355 32 327 405 355 26 20/29 |12 xM24
300 315 315 280 380 37 370 460 410 26 20/32 [ 12xM24
350 355 355 316 420 27 430 520 470 26 24/35 |16 x M24
80 90 90 75 160 30 138 200 160 18 14/20 8 xMI16
100 110 110 90 180 30 158 220 180 18 14/20 8 xMI16
125 125 105 200 32 158 200 180 18 14/22 8 xM16
125 140 140 117 200 27 188 250 210 18 14/22 8 xM16
160 160 133 225 29 216 285 240 22 16/22 8 x M20
150 N180 174 147 250 34 216 285 240 22 16/24 8 x M20
- 180 180 153 250 31 216 285 240 22 18/24 8 x M20
; 200 200 172 280 35 268 340 295 22 18/24 |12 x M20
& 200 N225 220 192 300 35 268 340 295 22 18/26 |12 x M20
225 225 196 300 32 268 340 295 22 18/26 |12 x M20
250 250 220 315 28 320 405 355 26 18/26 | 12xM24
250 N280 272 237 340 29 327 405 355 26 18/29 | 12xM24
280 280 245 355 32 327 405 355 26 20/29 |12 xM24
300 315 315 278 400 37 370 460 410 26 20/29 |12xM24
350 5355 355 313 420 27 430 520 470 26 20/32 |16 x M24
16
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Sruby
liczba x
wielko$é

DN DN
DN/ID DN/OD

rura stalowa rura PSPE

80 90 90 73 160 30 138 200 160 18 16/24 8xMI16

100 110 110 88 180 30 166 235 190 22 16/26 8 x M20

125 125 99 200 32 166 235 190 22 16/26 8 x M20

125 140 140 113 200 27 188 270 220 26 18/28 8 x M24

160 160 132 225 29 222 300 250 26 18/30 8 x M24

150 N180 174 144 250 34 222 300 250 26 18/30 8 x M24

- 180 180 150 250 31 222 300 250 26 20/30 8 x M24
; 200 200 168 280 35 282 360 310 26 20/32 | 12xM24
& 200 N 225 220 186 300 35 282 360 310 26 20/32 |12 xM24
225 225 191 300 32 282 360 310 26 20/32  |[12xM24

250 250 213 315 28 338 425 370 30 22/35 | 12xM27

250 NS 280 272 224 340 29 338 425 370 30 24/35 |12 xM27

5280 280 230 355 32 338 425 370 30 24/35 | 12xM27

300 5315 315 259 400 37 395 485 430 30 25/38 |16 x M27

NS 315 338 274 420 36 395 485 430 30 25/38 |16 x M27

80 90 90 72 140 22 138 200 160 18 18/24 8xMI16

100 110 110 87 160 22 166 235 190 22 18/26 8 x M20

125 125 98 180 25 166 235 190 22 18/26 8 x M20

125 140 140 111 200 27 188 270 220 26 20/28 8 x M24

160 160 129 225 29 222 300 250 26 20/30 8 x M24

150 N180 174 140 250 34 222 300 250 26 23/30 8 x M24

- 180 180 146 250 31 222 300 250 26 23/30 8 x M24
; 200 200 161 250 21 288 375 320 30 25/36 |12 x M27
- 200 N225 220 180 280 24 288 375 320 30 25/36 |12 xM27
225 225 185 280 26 288 375 320 30 25/36 |12 xM27

250 250 204 315 28 345 450 385 33 25/42 |12 x M30

250 NS 280 272 224 340 29 345 450 385 33 25/42 |12 xM30

> 280 280 230 355 32 345 450 385 33 25/42 | 12xM30

300 5315 315 259 400 37 395 515 450 33 25/48 |16 x M30

NS 315 338 274 420 36 395 515 450 33 25/48 |16 x M30

N oznacza rure o niestandardowej nominalnej $rednicy zewnetrznej (d )
S oznacza rure produkowang na specjalne zaméwienie
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Rury stalowe okotnierzowane ST.
Rury stalowe okotnierzowane
z wyktadkg z tworzywa
sztucznego STPE

Przeznaczenie

Rury stalowe okotnierzowane ST oraz STPE

Budowa rurociggéw cisnieniowych a w szczegélnosci w instalacjach:
- p.-poz,
. odwadniania,
. technologicznych,
. sprezonego powietrza, gazéw inertnych,
= transportujgcych ciecze niepalne, zawiesiny wodne, zawiesiny state (podsadzka, hydrotransport),
. odmetanowania,
. klimatyzaciji.

Miejsce stosowania

. Zaktady gornicze wydobywajqce kopaliny podstawowe i pospolite z wyjgtkiem wegla kamiennego, gazu i ropy
w wyrobiskach i pomieszczeniach gdzie nie wystepuje niebezpieczerstwo wybuchu metanu i pytu weglowego,
réwniez w szybach.

. Zaktady gornicze: w pomieszczeniach i podziemnych wyrobiskach gérniczych (rowniez w szybach) ze stopniem
.a”, ,b” lub ,c” niebezpieczerstwa wybuchu metanu oraz klasy ,A” lub ,B” niebezpieczenstwa wybuchu pytu
weglowego wydobywajqcych kopaliny podstawowe i pospolite a w szczegolnosci wegiel kamienny.

. Zaktady gornicze: na powierzchni w tym w obiektach Zaktadéw Mechanicznej Przerobki Wegla (ZMPW).

Konstrukcja

Szczegbétowe wymagania na rury okres$lone sq w normie zaktadowej ZN-34/2011 oraz dokumentacji techniczno-ruchowej
DTR-34/2011.

Na rysunku przedstawiono zapis konstrukcji rury ST, oraz STPE.

Legenda:
Rura stalowa ST

Wyktadka ochronna

B 08

Kotnierz stalowy

Kotnierz stalowy luzny

Rura ST-R Rura STPE-R
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Materiaty, wymagania

Rura stalowa okotnierzowana
Zespdt rurowy z kotnierzami i pierscieniami wykonanymi zgodnie z normq PN-EN 1092-1+A1:2013-07E.
. rura stalowa bez szwu do zastosowan cisnieniowych zgodna z warunkami technicznymi okreslonymi w normach:
PN-EN 10216-1,2,
. rura stalowa ze szwem do zastosowan ci$nieniowych zgodna z warunkami technicznymi okreslonymi w normach:
PN-EN 10217-1,2.
Po uzgodnieniach z zamawiajgcym moggq by¢ stosowane rury stalowe o innych parametrach technicznych.

Wyktadka ochronna

Wewnetrzna warstwa (powierzchnia) rury stalowej wykonana z tworzywa sztucznego stanowiqca zabezpieczenie rury
stalowej. W wersji standardowej wykonana jest z polietylenu o wysokiej gestosci PEHD.

Po uzgodnieniach z zamawiajgcym wyktadka ochronna moze by¢ wykonana z innych tworzyw sztucznych.

Zespot rurowy
Prefabrykat sktadajqcy sie z rury stalowej zewnetrznej wraz z zainstalowang w jej srodku wyktadkg ochronng.

Kotnierze stalowe
. pierécien ptaski do przyspawania typu 32 wykonany zgodnie z normg PN-EN 1092-1+A1:2013-07E,

. kotnierz ptaski luzny typu 02 wykonany zgodnie z normq PN-EN 1092-1+A1:2013-07E,
. kotnierz z szyjkq do przyspawania typu 11 wykonany zgodnie z normq PN-EN 1092-1+A1:2013-07E.

Typy (odmiany)

Tablica 8. Rury stalowe typu ST (bez wyktadki ochronnej):

ST.R Wykonanie z rurq stanowigcq odcinek prosty o dtugosci podanej w specyfikacji zamodwienia
(max. dtugos¢ 6m)

ST-K Wykonanie z rurq posiadajgcq posta¢ konstrukcyjng kolanka

ST-T Wykonanie konstrukcyjne w postaci tréjnika

Tablica 9. Rury stalowe typu STPE (z wyktadkg ochronng):

STPE-R Wykonanie z rurqg stanowiqgcq odcinek prosty
STPE-K Wykonanie z rurq posiadajgcq posta¢ konstrukcyjng kolanka
STPE-T Wykonanie konstrukcyjne w postaci tréjnika

Kolano STPE-K Tréjnik STPE-T
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Parametry techniczne

W tablicy 10 zdefiniowano podstawowe parametry techniczne rury stalowej okotnierzowane;.
Przy wyznaczaniu maksymalnej wartosci cisnienia roboczego uwzgledniono jedynie grubos¢ scianki rury stalowe;j.

Tablica 10. Parametry techniczne rur stalowych okotnierzowanych typu STPE i ST

Zakres srednic 28 oot bf Minimalna grubosé Maksymalne cisnienie
Grubosé $cianki rury .
zewnetrznych d . wyktadki robocze p,
3 stalowej e . ]
G wewnetrznej e py(dlad, )=p,(dlad

)

z(min)

d _-+d
z(mi:n:nmj(mux) [mm] [mm] [MPO]
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76,1+273 2 3 2,7 +9,7
76,1+273 2,3 3 3,1 =11

76,1+406,4 2,6 3 2,3+12,5
76,1+406,4 2,9 3 2,6 +14
76,1+610 3,2 3 1,9 =16
76,1+610 3,6 3 2,2 +16
76,1+610 4 3 2,4 +16
76,1+610 4,5 3 2,7 +16
76,1+610 5 3 3+16

76,1+610 54 3 3,3+16
76,1+610 5,6 3 3,4+16
76,1+610 6,3 3 3,8 +16
76,1+610 7,1 3 4,3 +16
76,1+610 8 3 4,8 +16
76,1610 8,8 3 53=+16
76,1+610 10 3 6,1 =16
76,1+610 11 3 6,7 +16
76,1+610 12,5 3 7,6 16
76,1+610 14,2 3 8,6 +16
76,1+610 16 3 8,6 ~16
76,1+610 18 3 8,6 ~16
76,1+610 20 3 8,6 +16

UWAGA:
Przy danej wielkoéci grubosci écianki rury stalowej (e ) zostat okreslony przedziat maksymalnej wartosci cisnienia
roboczego: p, (dla dz( )+ p, (dla dz( ).

max) min)

Przyktad:
Dla d =76,1 i e =2 maksymalna warto$¢ ci$nienia roboczego wynosi 9,7 MPa.
Dla d =273 i e =2 maksymalna wartos¢ cisnienia roboczego wynosi 2,7 MPa.

Ze wzgledu na zakres stosowanych kotnierzy w konstrukcji przedmiotowych rur maksymalna warto$¢ cisnienia roboczego
jest ograniczona do PN160.
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Zalezno$¢ pomiedzy wartosciq maksymalnego cisnienia roboczego a ci$nieniem nominalnym

Dla rury okotnierzowanej o okreslonych wielkoéciach geometrycznych (d, x e) i maksymalnej wartosci cisnienia roboczego
(p,)(okreslonej w tablicy 11) mozna przyporzqdkowa¢ wielkos¢ ci$nienia nominalnego (PN). Zalezno$¢ pomiedzy wielkosciq
maksymalnego ci$nienia roboczego (p,) a wielkosciq ci$nienia nominalnego (PN) przedstawiono w tablicy ponizej:

Tablica 11. Zalezno$¢ pomiedzy wartosciq maksymalnego ci$nienia roboczego (p,) a wielkosciq ci$nienia nominalnego (PN)
Maksymalna wartos¢ cisnienia roboczego p, Wielko$¢ cisnienia nominalnego PN

[MPq] [bar]

Dla 0< p,<0,25 PN 2,5
Dla 0,25< p,<0,6 PN 6

Dla 0,6< p,<1,0 PN 10

Dla 1,0< p,<16 PN 16

Dla 1,6< p,<2,5 PN 25

Dla 2,5< p,<4,0 PN 40

Dla 4,0< p,<6,3 PN 63

Dla 6,3< p,<10,0 PN 100

Dla 10,0< p,<16,0 PN 160

Przyktad:
Dla rury @76,1x2 (p,= 9,7 MPa ) PN=100 bar.

Wymiary geometryczne zastosowanych kotnierzy

Zgodnie z normq PN-EN 1092-14+A1:2013-07E ksztatt i rodzaj zastosowanych kotnierzy uzalezniony jest od wartosci
ci$nienia nominalnego (PN) przyjetego dla danej konstrukgcji rury stalowej okotnierzowanej wraz z akcesoriami.

Dla wielkosci cisnieri w zakresie PN6-+PN40 w konstrukcji przedmiotowych rur jest stosowany piersciers ptaski
do przyspawania typu 32 oraz kotnierz ptaski luzny typu 02.

Dla wielkosci cisniers w zakresie PN63+PN 160 w konstrukcji przedmiotowych rur jest stosowany kotnierz szyjkowy typu 11.

Wartosci rzeczywiste wymiaréw elementéw potqczenia kotnierzowego mogq sie rozni¢ w stosunku do wartosci podanych
w przynaleznych tablicach zawartych w normie PN-EN 1092-1+A1:2013-07E zgodnie o warto$¢ wynikajgcqg z odchytek
dopuszczalnych okreslonych w tablicy 22 normy PN-EN 1092-1+A1:2013-07E.

llos¢ i $Srednice otwordw pod elementy ztgczne moggq sie rézni¢ od podanych w przynaleznych tabelach normy

PN-EN 1092-14+A1:2013-07E i mogq by¢ dopasowane do wymagarn zamawiajgcego lub projektu instalaciji.
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Rury stalowe preizolowane okotnierzowane PST.
Rury stalowe preizolowane okotnierzowane
z wyktadkq z tworzywa sztucznego PSTPE

Przeznaczenie

. do budowy rurociggéw cisnieniowych do transportu nastepujgcych mediéw:
- wody,
- solanki,
- roztworéw wodnych,
- cieczy agresywnych chemicznie lub innego medium,

Rury stalowe preizolowane okotnierzowane PST oraz PSTPE

. do wykonywania nastepujgcych instalacji:
- kopalnianych urzqdzen klimatyzacyjnych,
- rurociqgow technologicznych,
- wszelkiego rodzaju na powierzchni.

Miejsce stosowania

. Zaktady gornicze wydobywajqce kopaliny podstawowe i pospolite z wyjgtkiem wegla kamiennego,
gazu i ropy w wyrobiskach i pomieszczeniach gdzie nie wystepuje niebezpieczenstwo wybuchu metanu i pytu
weglowego, rowniez w szybach.

. Zaktady gornicze w polach niemetanowych i metanowych w wyrobiskach zaliczanych do stopnia
.a”, ,b” lub ,c"” niebezpieczenstwa wybuchu metanu oraz klasy ,A” lub ,B” niebezpieczeristwa wybuchu pytu
weglowego, rowniez w szybach.

. Zaktady gornicze na powierzchni.

Konstrukcja

Szczegotowe wymagania na rury okre$lone sq w normie zaktadowej ZN-35/2011 oraz dokumentacji techniczno-ruchowej
DTR-35/2011.

Na rysunku przedstawiono zapis konstrukcji rury PSTPE-R/PO/AT oraz PSTPE-R/SPIRO.
Legenda:

Rura stalowa ST

0 a

Wyktadka ochronna

<} Kotnierz stalowy
Kotnierz stalowy luzny

Izolacja termiczna

8 a

Ptaszcz ochronny PO/AT

Rura PSTPE-R/PO/AT Rura PSTPE-R/SPIRO

~ i o

Ptaszcz ochronny SPIRO
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Materiaty, wymagania

Rura stalowa okotfnierzowana
Zespdt rurowy z kotnierzami i pierscieniami wykonanymi zgodnie z normq PN-EN 1092-1+A1:2013-07E.

. rura stalowa bez szwu do zastosowan cisnieniowych zgodna z warunkami technicznymi okreslonymi w normach:
PN-EN 10216-1,2,
. rura stalowa ze szwem do zastosowan ci$nieniowych zgodna z warunkami technicznymi okreslonymi w normach:

PN-EN 10217-1,2.
Po uzgodnieniach z zamawiajgcym mogq by¢ stosowane rury stalowe o innych parametrach technicznych.

Wyktadka ochronna

Wewnetrzna warstwa (powierzchnia) rury stalowej wykonana z tworzywa sztucznego stanowiqca zabezpieczenie rury
stalowej. W wersji standardowej wykonana jest z polietylenu o wysokiej gestosci PEHD.

Po uzgodnieniach z zamawiajgcym wyktadka ochronna moze by¢ wykonana z innych tworzyw sztucznych.

Izolacja termiczna
Izolacje termiczna stanowi twarda pianka poliuretanowa, typu PUR/T o wiasnosciach fizyko-mechanicznych zgodnych
z tablicqg 5.

Ptaszcz ochronny
. Rura polietylenowa
Ptaszcz ochronny stanowi rura z polietylenu duzej gestosci klasy PE8O lub PE100, typu PO/AT o wtasnosciach
antyelektrostatycznych i trudnopalnych zgodnych z tablicq 6.
. Rura wykonana ze zwinietych paséw blachy ocynkowanej typu SPIRO, wg PN-EN 10346:201 1P

Kotnierze stalowe
. pierscien ptaski do przyspawania typu 32 wykonany zgodnie z normg PN-EN 1092-1+A1:2013-07E,

. kotnierz ptaski luzny typu 02 wykonany zgodnie z normq PN-EN 1092-1+A1:2013-07E,
. kotnierz z szyjkq do przyspawania typu 11 wykonany zgodnie z normq PN-EN 1092-1+A1:2013-07E.

Typy (odmiany)

Tablica 12. Rura stalowa preizolowana typu PST (bez wyktadki ochronnej)

Ptaszcz ochronny typu PO/AT

Ptaszcz ochronny typu SPIRO Posta¢ konstrukcyjna

PST-R/PO/AT PST-R/SPIRO Rura
PST-K/PO/AT PST-K/SPIRO Kolano (tuk)
PST-T/PO/AT PST-T/SPIRO Tréjnik

Tablica 13. Rura stalowa preizolowana typu PST (z wyktadkg ochronnq)

Ptaszcz ochronny typu PO/AT

Ptaszcz ochronny typu SPIRO

Posta¢ konstrukcyjna

PSTPE-R/PO/AT PSTPE-R/SPIRO Rura
PSTPE-K/PO/AT PSTPE-K/SPIRO Kolano (tuk)
PSTPE-T/PO/AT PSTPE-T/SPIRO Tréjnik

Rury stalowe preizolowane okotnierzowane PST oraz PSTPE



Parametry techniczne
W tablicy14 zdefiniowano podstawowe parametry techniczne rur. Maksymalne wartosci cisnienia roboczego (p,)

zgodne z tablicg 10.
Zalezno$¢ pomiedzy wartosciq maksymalnego cisnienia roboczego (p,) a cisnieniem nominalnym (PN) zgodne z tablicq 11.

Tablica 14. Parametry techniczne rur stalowych preizolowanych
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Rura przewodowa Ptaszcz ochronny
. . Maksymalne Typ SPIRO Typ PO/AT
. Srednica I y :

WYT’”'G" zewnetrzna cisnienie Srednica Grubos¢ Srednica Grubos¢
nominalny d robocze wewnetrzna Scianki zewnetrzna $cianki
DN [mrzn] Py d, e, D, t
65 76,1 140 0,6 140 3,0
80 88,9 160 0,6 160 3,0
100 114,3 200 0,6 200 3,2
125 139,7 224 0,6 225 3,4
150 168,3 tablica 10 250 0,6 250 3,6
200 219,1 315 0,8 315 4,1
250 273,0 400 0,8 400 4,8
300 323,9 450 0,8 450 5,2
350 355,6 500 0,8 500 5,6

Wymiary potgczen zastosowanych kotnierzy

Zgodnie z normq PN-EN 1092-14+A1:2013-07E ksztatt i rodzaj zastosowanych kotnierzy uzalezniony jest od wartosci
cisnienia nominalnego (PN) przyjetego dla danej konstrukgji rury stalowej okotnierzowanej wraz z akcesoriami.

Dla wielkosci cisniers w zakresie PN6+PN40 w konstrukcji przedmiotowych rur jest stosowany pierscieri ptaski
do przyspawania typu 32 oraz kotnierz ptaski luzny typu 02.

Dla wielkosci cisniers w zakresie PN63+PN 160 w konstrukcji przedmiotowych rur jest stosowany kotnierz szyjkowy typu 11.

Wartosci rzeczywiste wymiaréw elementow potgczenia kotnierzowego moggq sie rozni¢ w stosunku do wartosci podanych
w przynaleznych tablicach zawartych w normie PN-EN 1092-1+A1:2013-07E zgodnie o warto$¢ wynikajgcq z odchytek
dopuszczalnych okreslonych w tablicy 22 normy PN-EN 1092-1+A1:2013-07E.

lloé¢ i srednice otwordéw pod elementy ztqczne moggq sie rézni¢ od podanych w przynaleznych tabelach normy

PN-EN 1092-14+A1:2013-07E i mogq by¢ dopasowane do wymagarn zamawiajgcego lub projektu instalaciji.
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Osrodek Badan, Atestacji i Certyfikacji Sp. z o.o.

OBAC

44-122 Gliwice, ul. Jasna 31

oD A M

Zertifikat

upr|

Nazwa i adres
posiadacza certyfik

Nazwai adres
producenta:

Nazwa wyrobu:
Typ (odmiany):
Parametry techniczs
Spelnienie podstawo
Procedura Oceny W,

Ustawa 2 dnia 4 lute
zmianami oraz wymal
Poufny raport z ocer
Zgodnie ze sprawozq
Ofrodek Badat,
or LLI91/2011
Poland $p. 200/
Zgodnie z dokument
Centyfikat st wazny|

2a ewentualne naruszq

Gliwiee, 7 czerwiec 2
Druk OBAC/PO-1/F8

Osrodek Badan, Atestacji i Certyfikacji Sp. z o.o.
44-122 Gliwice, ul. Torunska 27

Zalgcznik Nr 1
do certyfikatu Nr OBAC/191/CB/12

Nazwa i adres SPYRA PRIMO Poland Sp. z 0.0.
posiadacza certyfikatu: ul. Darwina 8

43-190 Mikolow
Nazwa

SPYRA PRIMO Poland Sp. 2 0.0.
a8

Pmduunlr

Nazwa wyrobu:

Typ (odmiany):

DN I 180, DN 225
hniczne 5q 2 ir DTR-372012 .Zbrojone rury

i ksztaltki polietylenowe SPE- kolow 17.12.2012r.

Spelnienie podstawowych wymo

~ Procedura Oceny Wyroby

~ Ustawa z dnia 9 czerwea 2011 1. Xglvo 4 . 9011 Nt 163 poz. 981).
~ Rozporzadzenie Ministra Gospod: TR0z T bezpieczeiistwa i higieny pracy, proy
ruchu oraz specjalistycznego zabezpi J |zmnych Bkl ey (b U N 13
" 4 r(Dz. U. Nr 124,

Poz. 863) oraz 2 25 czerwea 2010r (Dz.
Poufny raport z oceny wyrobu: OBAC/S8
Zgodnie ze sprawozdaniem z badaii wykonanych
11 Instytut Inzynierii Material6w Polimerowych i Barwnikow. Oddzial Zamiejscowy Farb i Tworzyw. Zaklad Badawczo-
Anlitycany. Sprawoadanie 2 badah nr /2012, Gitwie. 20220120

1.2, Instytut I i Barwnikow. Oddzial Farb i Tworzyw. Zaklad Badawezo-
Analityczny. Spnwouiamezbadnn nr $,72012. Gliwice, 13.03.2012r
3.Glowny Instymt Gomicwa. Zakiad Inzynierii Materiolowe]. Sprawozdanie z badah nr 27/12SM
Katowice, 01.022012r

14.Glowny Instywi Gomiciwa. Zaklad Inzynierii Materialowej. Sprawozdanie z badan nr 47/12SM1
Katowice, 17.022012r.

Gliwice, 20 grudziefi 2012 .

mgr Piotr Tarnawski

Druk OBAC/PO-1/F8 wd. 7 Strona 122
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Zadatel: SPYRA PRIMO Poland Sp. z 0.0.
UL Darwina 8
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na vyrobek: Polyetylenové pirubové potrubi SPE systému CARBOPIPE,
typ SPE-KTG
(ndzev, typ, jmenovité hodnoty apod.)
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